FRAISE SPECIALE POUR USINAGE DES SUPPORTS POINCON
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Réalisation: Corps trempé et revenu puis rectifié. Dureté: 64 + 2 HRC
Réf.2793 Matiére: HSS acier rapide.
d, d, d, r | d, d, d, r |
f7 h8 h11 +0,2 ! 7 h8 h11 +0,2 !
220 | 33 285 | 135
3,5 12,0
221 3,5 5,0 295 | 145
223 | 38 5,0 >105 | 155
226 | 43 2115 | 16,5
6,5 10
230 | 49 7,0 2125 | 17,5
235 | 54 2135 | 185
d, 15,0
>40 | 59 8,0 2145 | 195
8,0 15,0
245 6,4 >215,5 20,5
>50 | 74 >165 | 21,5
>55 | 85 100 | 10,0 2175 | 22,5
16
260 | 95 >185 | 235
19,5-
265 | 105 ' 255
120 | 120 20,0
275 | 115 10

De 2,0 211,0 ==> Pas de 0,5mm
De 11,0 4 20,0 ==> Pas de 1,0mm
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