EJECTEUR CYLINDRIQUE TETE CYLINDRIQUE NON NITRURE
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a = arréte ébavurée L ©
b = arréte arrondie =
Réf 6177 : acier a nitruration non nitruré Dureté : corps : dureté a coeur ~1400 N/mm?

Réalisation : Téte matricée a chaud, corps rectifie, SANS

NITRURATION.

téte: 45 +10/-5HRC
Matiére : aciers pour travail a chaud 1.2343, 1.2344 ou
équivalent. Propriétés mécaniques conservées jusqu‘a
600°C.
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Autres dimensions sur demande
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