POINCON CYLINDRIQUE TETE CONIQUE 60° (DIN 9861)
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Réf 1161 : DA-WS Dureté : corps: WS:62+2HRC/HSS:64+2HRC
Réf 1163 : DA-HSS téte: WS :45+5HRC/HSS:50+5HRC
Réalisation : Corps trempé et revenu puis rectifié. Téte Matiére : WS : acier allié standard 1.2067
matricée a chaud et revenue. Surépaisseur sous la téte. HSS : acier rapide.
h l, d, Réf 1161 Réf 1163 h l, d, Réf 1161 Réf 1163
d d, | *02 | max | ¢ h6 I, (+0,5/0) I, (+0,5/0) q, d, | *02 |max | | he I, (+0,5/0) I, (+0,5/0)
0 71 80 100 71 80 100 0 71 80 100 71 80 100
0,90 0,55 0,50 . . . 1,54 4,30 . ) ) .
1,10 0,63 0,60 . . 5,50 1,45 4,40 . °
1,30 § 0,72 % 0,70 ° . 1,80 4,50 . . ) . ° .
* 1092 N 0,80 . . 1,71 5 4,60 . . °
1,40 o =
0,88 0,85 . 6,00 1,63 4,70 . o °
1,60 1,01 0,90 . . 1,54 4,80 . . .
180 1,19 1,00 . . . ; g 1,45 % 4,90 )
1,11 1,10 . . ° . +H - | 1,80 © 5,00 . . . . ° °
1,19 1,20 . . ° © 1,71 ° 5,10 ) . °
2,00 1,11 1,30 . ) . 6,50 1,63 5,20 . °
1,19 1,40 . . . . 1,54 5,30 . .
2,20 1,15 1,45 . . 1,45 5,40 °
1,11 1,50 ) . . . . 70 1,80 5,50 . . ° . °
1,28 1,60 . . . ’ 1,71 5,60 . .
250 1,19 1,70 o . . o 2,23 6,00 . ° . . ° .
2,80 1,37 1,80 . . ° . ) 8,00 2,15 6 6,10 . °
1,28 1,90 . . 1,89 6,40 . °
3,00 1,37 ™ 2,00 . . . . ° . 3,17 6,50 . . . . .
320 1,45 3 2,10 . 0 ° . . 2,99 6,70 .
1,37 o 2,20 . . . . . 9,0 2,73 7,00 . . . . . °
1,54 2,30 o . . o . 2,47 7,30 . .
1,50 2,35 . . 2,39 7,40 . °
3,50 1,45 2,40 . ) . . . 3,17 7,50 . °
1,37 2,50 ° . . . . . 3,08 7,60 °
1,71 2,60 o . ° . 10,00 2,99 7,70 .
1,67 5 2,65 . 2,73 8,00 . . . . ° °
4,00 - 1,63 2,70 . . . . . 2,39 8,40 .
g- 1,54 2,80 ° ° ° ° . 317 8,50 . . . . .
:J, 1,45 29 | o . 5 2,99 870 | o o
1,41 2,95 . 2,95 w | 8,75 °
1,80 3,00 . . ° . . . < 2,91 < 8,80 .
1,71 310 | e . | o . .00 S S [273] | 2 [e00 e | o | o .
1,67 3,15 ° o° | 252 9,25 °
4,50 % 1,63 3,20 . . . ° . 2,47 9,30 . °
1,54 3,30 . . . . 2,39 9,40 .
1,45 3,40 . . 2,99 9,70 .
1,41 3,45 . 12,00 2,82 9,90 .
1,80 3,50 . . . . . . 2,73 10,00 . . . . . .
1,76 3,55 . ° 3,17 10,50 )
1,71 < 3,60 . . . 13,00 3,08 10,60 .
1,67 E 3,65 . 2,73 11,00 . . .
5,00 1,63 © 3,70 . . . 3,08 10 11,60 .
1,58 3,75 o 2,91 11,80 .
1,54 3,80 . . . . . . 14,00 2,73 12,00 . . °
1,50 3,85 . 2,65 12,10 .
1,45 3,90 . . . . 2,47 12,30 .
1,80 4,00 . ) ° ° ) . 15,00 3,17 12,50 )
1,71 4,10 . 16,00 3,23 o © [14,00 . °
5,50 12 | Zo
1,63 4,20 . . . . 18,00 3,23 + (16,00 .
1,58 4,25 . Autres dimensions sur demande
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